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(57) Sammendrag: 

Opfindelsen angar en rersektion fortrinsvis til ventilationssystemer, hvor rersektionen 
er indrettet til at opfoldes af et antal plader, hvoraf modstaende kantdele, som i 
brugssituationen fortrinsvis forteber parallel t med rersektionens akse, er udformet med 
indbyrdes samvirkende laseorganer. 

Opflndelsen angar endvidere en samlemuffe til samling af rersektioner, hvor naevnte 
samlemuffe er fremstillet udfra et ekstruderet profilemne, der er samlet til at udgere en 
ringformet samlemuffe med en indre diameter, der svarer til den ydre diameter af 
rersektionen. 
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1 PVS 

Den fordiggcnde opfindclsc sugar cn rerscktion, fbrtrinsvjs til ventilationssystemer, 
samt en samlemufTe til samling af to rersektioner. 

Nar der etablercs et vennlationssystem i en bygning, som for eksempd en 
landbrugsbygning cller i forbindclse med et industrianteg, er et sSdant 
ventilationssystcm typisk opbyggcl vcd, at der contrail cr placcrct cn blajser/ventilator 
og et antal ventilationsror fluftkanaler), som udgar fra bteseren/ventilatoren ud i det 
omrade, der unskes dxkket af ventitationssystemet. 

Disse ventilationsror (luftkanaler) er af forskellige dimcraioner afluengig af, hvor i 
ventilationssystemel de er montcret. Typisk er der laingst vsck fia ventilatoren 
monlercl rar med en relativ lille diameter i fbrhold lil de tot, der er rnunterct i 
nsrheden af ventilatoren, som har en star diameter. I ventilationssystemer af en vis 
starrelsc cr del tkke unormall, at rarenc tan pa vemilatorcn har cn diameter pa mcllcm 
08OO - 01200, hvilket medferer at disse rersektioner har en anselig starrelse. 

Rarscktioncrne kommur prasfabrikercde i sektioner pa mellem 2-6 m liengdc, hvilket 
medforer, at rersektioneme vil vsre meget pladskraevende, tAs de skal transporters, 
da der ved pakning af et antal rarscktioner vil opsla store omntdcr mcd luft, hvor der 
ikke kan transpurteres noget. Det ger, at omkostningeme til transport af store 
rersektioner ages, da det for eksempel kan vaire ne»dvendigt at kare flere gange 
mellem lager og montcringsslcd. 

Det er derfor tbrmalet med denne opfindelse at tilvejebringe en rarselrtifin og en 
samlemuffe dertil, som fremstilles saledes, at de fylder mindst muligt under transport, 
og at rorsektionen kan samles pa stedet ved hjielp af et simpelt laseorgan. 

Dette formal opnas med en rarsektion, som cr srerprseget ved, at rorsektionen er 
indrettct til at opfoldcs af et antal pladcr, hvoraf modstaende kantdele, som i 
brugssituationen fortrinsvis forleber parallelt med rersektionens akse, er udformet med 
indbyrdes samvirkende laseuiganer. 



Vod at opfoldc cn rarsektion af et antal pladcr vil der opnas den fordel, at dissc plader 
fylder vassentlig mindre under transport end en normal r«*n>ektion. og der kan derfor 
traiisportcres pladcr dl man^e rerseklioncr pa cngang. Dct villc tidligere vacrc 
volumen og omfanget af rerrsektioneme, dcr vilte vserc den begracnsende faktor for, 
hvor mange rarsektioner, der kunne losses pa en lastbil, mens det med rersektion 
opfoldet af plader vi] v^ere vaegten, der vil vara den begrcensende fkktur. 

1 en forctrukken udforclscsform af opfindclscn cr narsckiionen opfoldct af cn plade, 
sum fortrinsvis er rektanguleer og vil have cn bredde mellcm ^-2 m, hvilket medferer 
at rorsektirmen far en Uengde pa meltem / 3 -2 m. Kksempelvis vil en plade 7 der har en 
breddc pi I m ol; cn lasngdc pa 2,8 kuruiu oplbldes til en rarscktion. som vi] have 
en Ifcngde pa 1 m og en diameter pa omkring ©900. 

1 en yderligerc udfeTelsesfbrni af opfindelsen kan en rersefction opfoldc af ct anlal 
plader, hvor plader endevis sammenknbles og derefter opfoldes til en rarsektion. Pa 
den made kan dct vaere muligt in-situ at korrigcre diamelercn pa rarer, hvis det er 
tfnskeligt. Eksexnpelvis kan en rarsektion opfoldes af to pladcr, der har en bredde pa 1 
m og en Irengde pa 2,X rn : hvilket medforer, at rorsektionen vil fa en diameter pi ca. 
C1800 og en Iamgde pa 1 m. Ved opfoldning af rorsektiuner med store diametrc cr dct 
muligt, at der skal arwendes et stift og mindre flcksibelt materiale end til mrsektioner 
opfoldet af en plade. 

For at kunnc samle den opfoldede plade eller et antal plader for de opfoldes, er de 
modstaende kantdclc, som i bmgssituationcn fortrinsvis forliabcr paralldt med 
rersektionens akse, udfbrmet med indbyrdes samvirkende laseorganer, hvor disse 
laseorgancr samraen mod de spiendingcr, dcr cr i materialet medferer, at 
pladen/pladcme fastholdes i en ringforrnet form. 

Fasilaiggdse af de to modstaende kantdele pa en rorsekdon kan forklares udfra 
f0lgende: En rektangulasr plade med to modstaende sidekantcr A og B og to andre 
modstaende sidekanter C og O optbldcs til et ror salcdcs, at sidekanteme A og B 



bringes i kontakt og derfor er de to rnodstiende kantdele pa en rarsektion, mens 
sidekanterne C og D vil danne endekanter af nsrsektionen* 

I cn tbretrukken udfeelsesfomi af opfindelsen vil de to rnodstaende kantdele ved 
opfoldning af en plade Jbitrinsvis ibrleftc parallel! med rerscktionens akse, hvorved de 
indbyrdes samvirkende laseorganer vil sarnie pladen i en linie parallelt med 
r^rsektionens akse, 

I en alternativ udferelsesform af opfindelsen vii en plade kunne udformes s&ledes, at 
de to rnodstaende kantdele, nar pladen er opfoldct, vil forlebc i en vinkel i forhold til 
rorsektionens akse. Det medforer, at de indbyrxies sarnvirkende laseurgaxier, der lt 
udformet p& de modstiende kantdele, vil skulle vaere af en type, som er meget 
fleksibeL da de udovcr at have cn skra rctning i forhold til aksen endviriere skat kunne 
falge r^rsektionens runding. En sadan samling kan have den ulernpe, at den ikke 
optimalt kan optage de tnekkrafter, der opstar ved materialets sparndinger i pladen, 
n£r define oplbldes, mun at der vil sJoj en tbrskydning i samlingcn. Trakkra?fternc 
optages bedst med en samling, der er fortrinsvis parallel med rersektionens akse, 

LSseorganeme er udformet saledes, at de er indbyrdes samvirkende, ogat der For hver 
af de to modstaende kantdele er tilvejebragt et laseorgan, Per at sikre, at l&seorganerne 
cr indbyrdes samvirkende, cr najvnte Ifiscorganer udgjort af cn langs cn af nsevnte 
kantdele udfctmet udadgaende kant og et langs den modstaende kantdel udfoimet 
griheprofiL 

I en udferelsesfnmi af opfindelsen er en piades ene kantdel udformet med en 
udadgaende kanl, som blol kan vaerc cn opb^jning cller ct p&nontcrct profil, og den 
anden kyntdel udfbimet med et langs den modstaende kantdel gribeprofil. Ved 
npfoldning af pladen vil gribeprofilct nq indovcr og grihe fat i den udadgaende kant pa 
den modstaende kantdel. Ved gribeprofil forstas et profil, som bar en kroglignende 
tvjErsnitsform, der gjar det muligt for dette gribeprofil at ga i indgreb med den 
udadgaende kant pa den modst&cnde genstand. 



Laseorganet er i en udforelsesform af opfindelsen seMSsende, hvilku gt*r at 
samlingen ilrke kan brydes ved uherisigtsmsEssig kontakt med en rflrsektion. Den 
selvtasende effekt fremkornmer ved, at naevnte udadgaende kant har en ba^udrcttet 
side, og na^vnte gribeprofil har en dertil komplementaer form. Ved samling af 
lascnrgancrnc vil gribcprolilel Jiclt cJlcr ddvist omsluttc den bagudrcttcde side af den 
udadgaende kant Eksempelvis kan den udadgaende kant have en bagudrettet side, 
som er et lige stykke, hvorvod gribeprofifct, nar det kommer forhi den overste del af 
den udadgaende kant glide ned langs den bagudrettede bide og derved lAse 
lAseorganeme sammcn. 

Andre former af den udadgaende kant med bagudrettede side kan forestilles sum lleks. 
en dtibeform elter en vulst eller Ugnende. 

Et alternativ til en selvl&scnde og udteselig samling af en plade, nar den opfoides ved 
hjaelp af de indbyrdes samvirkende laseorganeT, er, at Ifiseorganeme, nar de er g&et i 
indgn;b med hinanden. sammensvejses, suledes at rjareektioncn lige for montage cr en 
enbed, som ikke kan skilles ad igen. 

1 en foretrukken udferelsesform af opfindelsen er nsevnte lasoorganer tilvejebragt ved 
hjrelp af en furste og en nnden profilliste, hvor der langs en sidekant er tilvejebragt 
nsevntc samvirkende 15scorgancr, oy hvor n^vme profillistcr har en flade. der er 
indrettet til at forbindes med mevme modstSende kantdele, Denne udfordsesform 
medfarer, at pladcn kan fabrikeres som en plan rektangula:r plade uden -nogen som 
heist produktignsmze^igt forstyrrende udspring eller lignendc. 

Den forstc og anden profiLlistc, hvorpa dc n&vmc samvirkende lSseorganer er 
tilvejebragt, er f, eks. ekstruderede eller stebte, 

Profillisterne, hvorpa laseorganeme er tilvejebragt, er udformct med en flade, som er 
indrettet til at forbmdes med kantdeten og et omrade af pladens flade nsr kanrdelen. 



I cn udforclseslbrm af opfindelsen kan en prufilliste endvidere vare forsynct mcd et 
anstedsproflL som er placeTet i den ene side af profillisien. men p4 den modsatte side 
af laseorganct, hvilkct vi] ^re dct ncrnt ai pimontcrc profillistcn pa pladcn, da 
monteren ved, at an stedspro filet skal passe ind imod pladens kantdel, for at 
profillisten bidder rigtigt. 

Er profillisterne forsynet med et anstfldsprofil, vil de skabe et en afsiand imellem de to 
modstaende kantdclc, nar pladcn opfoldcs. I mcllem llscorgancme vil dcnuc afetanri 
bliver udfyldt af anstadsprofilemc pa de to profillister, Disse anstedspro filer kan vaere 
udformet sdledea, at deres anlzeg mod hinanden bar en korresponderende form, s&ledes 
at dcr opnas cn tart samling ved hjsdp af anal adsprofil ernes korresponderende farm og 
indgrebet mellem den udadgSende kant og gribeprofilet. 

Hvis* dc sjimvirkende laseorganer er tilvejebragt pladen ved hjzelp af en formic og 
anden profilliste, er disse profillister forbundet til naevnte modstiende kantdele ved 
svejsning, limning og/ellcr ved hjarip af skrucr eller nitrcr. 

I en foretrukken udferelsesform af opfindelsen forbindes profillisterne med pladen ved 
ai svejsc dcrn sammen, sdledes at malerialet pa prolillistun og pladcn sammcnsmeltes 
ved opvarmning og derved danner en stark fbrbindelse. 

] en aJtemativ udforelsesform af opfindelsen kan laseorganeme vaere udformet salcdcs, 
at der i stedet for, at der pi hver kantdel er et laseorgan, der er ens forrnet langs hete 
kamcn, er ct lascor^jan, hvor der pa et eller Here ddstykkcr cr udformct den enc type 
teseorgan med cn opretstSende kant, medens der p& er eller flere debtykker pa sarnme 
kantdel er udtbrmeiet laseorgan mod et gribcprofiL 

Ved bmg af profillister kan de udformes sAledes, at de to laseorgantyper er skiftevis 
placerel pa samme profilliste, hvilket medferer, at den samme profillistc kan monicrcs 
p& begge kantdele, og Idseorganerne vi] ga i indgreb med hinanden. En fordel ved 
dette er, at der leun skal lagcrferes en type profillister, men det hetyder dog til 
gengsld, at produktionen af profillister med lAseorganer vanskeliggores. 
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For at kuimc samie lo pa hinanden efterfijlgcndc rerscktioner anvendcs en samlemufFe 
og for at kunne plads til en samlemuffe ved endckanten af rersektionen, er naevnte 
profillister placeret centralt pa nscvntc modstfiende kantdelc og har en lacngdc, dcr cr 
5 mindrc end rarsektionras laengde, Det rnedftfrer, at dcr ved hver endekant af en 
rersektion cr et omr&de, som tilnErmelsesvis svarer til en haJv samlemuflfes bredde. 
saledes at denne samlctnuflc har plads til at kunnc kornme ind omkring ruryektionen. 
og fastgtfres til rersektionena plade, hvorved der sikres en effektiv samling af to 
rarsektioner. 

10 

Samlemuffen til samling af to p& hinanden efierffflgende rarsektioner er fremstillet 
udfra et ekstrudcrct profileinne, dcr cr samlet til at ud&arc cm rmgformct samlcmulTc 
mcd en indre diameter, der svarer til den ydre diameter af rersektionen. Ved at 
fremstille samlemuffen ud af et ekstruderet prafilemne gfires produktinnen af 
] 5 samlemuffcr ncrn billig. N3r ekstruderei prolilemne er txernslillet, opskajres det i 
passende iscngder, sdledes at profilemnet ved opfoldning sarnies til en ringformet 
samlemuffe, og hvor samlingen forcragca ved hjrclp af svejsning. 

For at samlemuffen kan anvendes ved en test samling af to rarsektioner, er naevnte 
20 profilemne udibrmut mcd ct tilnrermclsesvis b^ndtbimel Ivaersnit mcd en ovcrvcjcndc 
plan inderside, der er udformet mcd en central, rundg&ende anstedsdel. Den centralt 
placerede rundgaende anstodsdel g0r dct let at plocere endekantcme af to sektioner ind 
i samlemuffen. da endekanteme stoder op imod anstoisdelen og dcrmcd sikren, at der 
er en vis anlsecsflade imellem samlemuffe og rarsektionens plade. 

25 

I en udferelsesfonn af opfindelsen kan denne anstedsdel voerc udformet som f.eks. 
svanchals, sAledes at anstffdsdelen ind imod profilemnet danner et spor, 50m kan 
anvendcs, hvis rprseklionens endestykke er formet i en korresponderende form. Del 
medferer en bedre fastholdelse af samlemuffen til mrsektionen. 

30 

Sclve profilemnet er udformet s&lcdcs, at det ved samling til en ringformet 
samlemuffe er tvaersnitsformet, forlrinsvis bandformet, for at sikrc, at dcr cr en 



tilstraskkelig antegrade ind imod narrsektionens plade naer endekanten, er profilemnel 
udfbnuet med et bredde-ytykkclaesforhold af St0rrclsesordenen 15:1. 

Endvidere kail profilemnets bandfomi vaere udformet Aaledes at den, nar den Hgger pa 
cn flad, plan overbade danner bandibnncn et opadgaendt? V, med ansteidsdclcn i 
bunden af V formen. Del medferer, at nar profilemnet opfoldes, vil samlemuffen have 
en svagt konisk form ad til begge sider, hvilkct vil gere det Icttcte at pLsictte en 
samlemuffe ncd over en endekant af en wrsektion. 

Pa ydersiden af samlcmuJTfen kan dcr radvidere vaerc tilvcjcbragl en udadgaende 
rundsleben kant, sum typisk er placeret modsat af den indadgaende anstedsdeL Denne 
udadg&ende kant kan vara tilstede af rent styrkemasssige grunde, nar der er tale orn 
dimensions pa samlmauffer eg rarscklioneT, der overstiger «500, men kan ogsa v«rc 
tilstede for at vise montaren, ar hercil vil rarsektionens endekanter g& indvendigt i 
samlemuffen, hvilkct gar dct nemmerc for monteren at tastg^re muffen til 
rareektionen. 

Samlemuffen er indrcita til samling af lo rarsektioner, idct samlemuffen cr beregnet 
fastgjort til rarsektionemc ved svejsning, limning og/eller ved hjselp af skuer eller 
nitter. 

1 en foretrukken udferelsesform af opfindelsen vil samlingcn foregfi med skruer eller 
nitter, salcdcs at momercn, nar han har montcrci cn samlcmuttc pa en rnrsektion, 
skruer et antal skruer igennem samlemuffen og ind i rersektionens plade. Pa gmnd af 
amtodsdeJen anhragt indvendigt samlemuffen vil denne samling vacre forholdsvis taet. 
Samiingen med sknier eller nitter kan yderligere tsetnes T hvis der imellem anstadsdcl 
og endekant af rarsektionen anbringes en "O-ring* som tatfning. 

1 alternative udfen^dscsformer af opfindelsen svejscs eller limes muffen direkte til 
rarsektionens endedel. Del mcdlferer dog, at dct ikke vil vicrc nmligt at udskifte en 
narscktkm, efler den cr monteret, uden at muffe og reratktion £>dela;gges. 
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For at kunnc fremslillt; en rorecklion og en samlcmtifle dertil, som lean opfyldc 
formalet med denne opfindelse, er det vigtigt, al najvnte rarsektion, profilenuie og 
samtemufFe er firemstillet ud at et elastisk materiale, f.eks. plant eHer metal. Det 
vigtige niht materialeegenskaber er, at materialet selv under belaslning er daslisk, da 
en plade skal kunne opfbldes, og et profilcmne skal bajes til en samlemuffe. 
Endvidcrc ma materiaici ikke va:rc dctbrmcrbarU nfir del udsacttcs tor krsefterne fra 
opfoldningen. 

Materialer, der kail anverates, er Ceks. polyethylcn, andre p fast former, aluminium, 
cllcr andre metal] er 

Furbindelscn rnellem profillister og rOTsektionen* plade skal udfores salextes al Lcku. 
en plastmuffe anvetides pa en metalrarssektiorn 

£r der et hul imellem samlcmuffen og profillistcme pS ydcrsiden af rarsekhunen, er 
der for tetning tilvejebragt on indtegsklods, som i en forctrukken udft^Lsesform kan 
klikkes tkst imellem samlemuffe og profillislen Alternativl svejses ellcr limes 
indlargsklodsen fast. 

FremstiHing og anvendelse af en narsektion og samlemuffe dertil kim ske som felgen 

- En plan, fortrinsvis rcktanguter pladc firemstilles med korresponderende 
gribcorganer pa de to modstaende kantdele, 

- et profilemne ekstruderes, opskaeres og samles til en samlemuffe, der har en indre 
diameter, der svarer til en rarsdtlions ydre diameter, 

- plader og samlemuffe tramporreres finem til montagesteder, 

- pladcn opLbldt* og laseorgancmc gar i indgreb med hinamlcn, hvorved 
rereektionen dannes, 

- samlemuffcn inonlcrcs pR rjersektioncn, og 

- hvorcfter rcrsektionen med samlemuffe momeres p5 det snskede sted i 
ven tilati onsan I rcggct. 



Altemativ kan fremstilling og anvendelse af en rersektion og saxnlemuffe derlil ske 
som fialger: 

- En tbrtrjnsvis plan rektanguJser plade freuislilles, 

- profillister nied laseorganer fremstilles, f.ek&> ved ekstmdering, 

- pro ti Hi steme monteres pa de to kantdele, som vil vrere mudsticnde, nar pladcn 
opfoldes til en rarsektion, 

- ct proiikannc ckstruderos, upskaerca og samics til en samJcmuffa dcr bar en indre 
diameter, der svarer til en rarsektions ydre diameter* 

- plader og sain lanuffc transporters frcm ti I montagcstedet, 

- pladen opfoldes og laseorganerne gar i indgreb med hinanden, hvorved 
rarsektionen danne.s, 

- samtcmufFen rnonteres pa rersektionen, 

- hvorefter rmrsektionen med sarnlemijffe monteres pa det ^nskede sted i 
vcnti] atio ns anlacggcL 

Til de to ovennsevnte mctoder til fremstilling og anvenddse kan der tilfajes en eller 
Here af folgende: 

• lSseorganerne kan sammensvejses, si de ikke kan u dieses igen. 

- dcr kan indsasUes en indlasgsklods imcllcm sarnlcmuffe og profilliste. 

- samlemuffen pasvejses. 

Hvis pladcn er tbrsynel rncd sdvlascndc lascorganer, skal der anvcndes cn hestemt 
teknik for at opfolde pladen til en rarsektton. Pa grund af pladens elasticity er del 
muligt at opfolde pladcn til en cirkulfcr form, hvorefter pladen trykkes Hdt ekstra, sd 
der opstar en tilnasrmelsesvis oval form. Ved at pafere den opfoldede plade det ckstru 
tryk og derved deformere den cirkulEere form vil griheprofilet, der heJt eller delvist 
skal omsluttc den bagudrettodc side af den opadgaende kant, frit kunnc fores ned over 
den opadgaende kant, hvorefter trykket pa pladen fjernes, og den vender tilbage til den 
cirkulrcre form, og Ifocorgancme laser sig fast sammcn. 
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Ved udtesning af laseorganerne pavirke* mrsektionen med et let tryk ned pa 
lascorgancme og dv vil blive udlast eller samme prim;ip sum beskrcvct vcd 
sammenkoblingen. 

For at montere selve rersektioneme i ventilationsantegget kan der anvendes 
forskellige rnetoder. 

- RflTScktionerne kan ophsnges i metalbtfjler, saledes at metalbujleine undcrsteUCT 
rersektioneme og kan vaere faatgort til f.eks. samlemufterne. 

- Indvcndigt i rorscktionen kan dcr vajrc mongrel f.eks. en ventilator, en vcntil ellcr 
lignende apparat. Disse enheder har typisk en metalramme, hvori de er fastgjort til 
rorsektionen. Denne metalramme kan endvidcre anvendes tit festgerelse af 
rarsektiunen (il vseg, loft eller lignende flader. 

- Ved gennernbrydning af vaeg, tag eller gulv kan rorsektionen vara fastaonteret 
mcd cn metal rammc 

Den ovenfor beskrevne npfindelse er fbrtrinsvis til ventilatkmssyxtemer, men kan ogsa 
anvendes inden for andre umrader. f. ek*. 

- et understel til et campinghord, havebord eller lignende, hvor man i stedet for at 
sfa dct ncd og samlc del, kan skille del ad. salcdes at dct cr to plader, der 
transporteres, 

- en stflpbetbrm til befcons0jlcr, 

- en kumme til udplantning af planter i haven eller lignende og,'eller 

- samlermiffer til fjemvarmerar. 

Opfindelsen er i der falgende beskrevet detaljeret med henvisning til de vedlagte 
figurcr, hvor 

Fig. I viser en rtfrsektion med samlemufTe iftflge opfindelsen; 

Fig, 2 viser en reTsektion med samlernuffe ifelge opfindelsen: 

Fig, 3 viser et laseOTgan ifelge npfindelsen; 

Fig- 4 viser cn sanding af en rorscJaion; 

Pig. 5 viser en samlernuffe ifelge opfindelsen; 



Li 

Fig. 6 viser ct udsnil af cn samleniufle: 

Fig. 7 viser en samJing af to rorsektioner iftflge opfindelsen; 

Fig. K vtser en opfoldet pladc; 

Fig. 9 viser et ud$nit aftaseorganerne ifelge opfindelsen, 

5 

Fig. 1 viser cn rersektion 1, hvoip& der er rnonlcret en samJennifTc 2. Rareektion I cr 
udformet af en opfoldet plade 3, hvorpi der er tilvejebragt profillister 7 med 
laseorganer 4. 

10 Ulseorganeme 4 bestir af en udadrettet leant 5, som gax i indgreb med et krogformet 
gribcproiil 6. 

Fig. 2 viser en rarsektion 1, som er fremstillet af en opfoldet plade 3, hvoTpfc der pa 
pladcn 3's modslaendc kantdde 8 er fastgjoit profillisicr 7, hvor der pa den cne 
15 profillistc 7 cr tilvejebragt et krogformet gribeprofil 6, der omslntter cn opretstaende 
leant 5 pa modstaeiide profillisrc. 

I den viste udfarelsesform af rewsektion 1 er der imellern de to mndstaende Icantdclc 8 
et mcllcmrum, som er daiuict at andstodslisicr 10, som cr lilvejcbragl i lbtbmdelsc 
20 med profillisten 7, 

Fig. 3 viser ct naerbilkde af en endedel af l&seorgan 4, som bestar af to piufillialcr 7, 
hvorpd der p& den etie profillistc 7 er monteret et krogformet gribeprofil 6, der 
omshmcr en udadgaendc kant 5 pa niodsiaendc profillistc 7. Samlemuffe 2 omslutter 
25 pladedel 3's endekani (ikke vist) og shitter op imod profillistemc 7, Pa ydersiden af 
samlemuffe 2 er tilvejebragt cn omsluttcndc kant 11. 

Fig. 4 viser, hvoriedes en pladesektion 1 opfoldes ud ira en plade 3 ved at piadc 3 r s 
modslaende kanler 8 bringes i rner kuntakt, saledes at gribeprofil 6 kan ga i indgreb 
30 med den opnetstaende kant p5 profilliste 7. I denne udferclsesform af rorsektion 1 er 
laseorgan 4 selvlasende, og der kreves dcrtbr et ekstra tryk, saledes at rarsektion I 's 
cirkuliere form deformeres til en tilnsermelsesvis ova] form, saledes at gribeprotilet 6, 
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der helt elier delvisr ska] omslutte den bagudrettede side af den opadgaende kant 5 T frit 
kan feres ned over den opadgiende leant 5. hvarefter trykket pa pladen 3 fjemes, og 
den vender tilbage til den cirkuirav Ibrm, hvorved laseorganeme 4 laser sig tasl 
sammm. Dette kan lade sig gsre, da pladen 3 er fremstillet i ei elastisk materiale. 

Fig. 5 viscr cn samlemulTc 2, sora bestar af et profilemne 14, der er ekstruderet og 
samJet ved samlingen 13. Indvendigt rundgaende er der centralt en anstodsdel 12 og 
pa ydersiden er der en omsluttendc kant 1 1 . 

Fig. 6 viser et udsnit af en samlemuffe 2, som er fremstillet af et bandformet 
profilemne 14, hvor der indvendigl contrail er placeret en rundgaende anstecLsdel 12. 
Det kan svagt anes, at de to sider 15, J 3 af profilemne 14 bar en konisk 
udadiilvendende form, hvilket vi] g©re det lertcrc at placcrc samlcmufifc 2 ncdovcr 
endekanren (ikkc vist) afen rwsektion (Lkke vist). 

Anstedsdelen 12 er her vist med cn svanchakudfbrmnin^ salydes at anstudsddun 12 
ned imud side 15, 13 af profilemne 14 danner et spor. 

Fig, 7 viscr crvcrste to rarsektioner l 7 der samles ved hj^lp af en samlemufle 2 og 
viser nederst, hvorledes samlemutTen 2 udfylder mellemrummet me Hem profillisterne 
7 med JiLsenrganeme 4. 

fig. 8 viser en opfoldet plade 3, lige far Jaseorganerne 4 skal til at ga i indgreb med 
hinanden. De modstaende kantdele 8 er parallelle med rarsektioncn I's akse. 



Modtagat 

BRUGSMODELKRAV 1 2 NQV 2002 
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1 R^rsektion tbrtrinsvis li] vcnrilattonssysicmcr. keodetegnet ved, at 
rersektionen er indrettet til at opfoldes af et antal plader, hvoraf modstaende kantdele, 
som i brugssituationen fortrinsvis forlober paralielt mcd rarsektionens akse, er 
ud former mcd indbyrdes samvirkende Iaseorganer. 

2. Rorsektion ifelge krav 1, kendetegnet ved, at tixvnic Iaseorganer udgeires af 
en langs tai af jia?vnt e kantdele udformct udadgaende kant og et langs den modstaende 
kantdel udformet gribeprofil. 

3. RerKektion ifelge krav 2,kcndetegnet ved, at nasvnte udadgaende kant bar en 
bagudrettet side, og nicvnte gribeprofil bar en dcrtil komplcmcntajr form. 

4. Rorsektion ifelge et hvilket som heist af de forgaende krav, kendetegnet ved, 
at ruevnte laseorganer cr lilvejebragt ved hja;lp ar cn torsie og en anden protiJlistc, 
hvor der langs en sidekant er lilvejebragt narrate samvirkende laseorganer, og at 
taevnte profillister har en fladc, der er indrettet til at forbindes med narrate 
modstaende kantdele. 

5. Rersektion ifelge krav 4, k e a d e t e g n e t ved, at najvmc profillister er forbundet 
til mevnlc modstaende kantdele ved svejsning, limning ogfeller ved hj«elp af skuer 
eller nittcr. 

6. Riarsektion ifelge et hvilket som heist af de forgaende krav, kendetegnet ved, 
at nsivnte profillister er placcrct ccntralt pa nsevtrte moditaende kantdele og har en 
la;ngde, der er mindre end rersektionens Isngde. 

7. Samlemuffe til samling af rcjrsektioner ifelge et hvilket som helsl af kravene 1-6, 
kendetegnet ved, at ruevnte samlemuffe er frcmstillet udfra et ekstruderet 
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profilemnc, der er samlet til at udgere en ringformct samlcmuffc med en indre 
diameter, der svarer til den ydre diameter af rersektionen. 

8. Samlcmuffc ilfelge krav 7, kendetegnet ved, at mevnte profilcmm; har cn 
tilriErmelscsvis bSndformet tvaetsnit med en overvejende plan inderside, der er 
udformet med en central, rundgaende anstodsdet. 

9. Samlemuffe ifelge et hvilket som heist af kravene 7^, kendotegnct ved, at 
nfcvtttc samlcmuffc cr indrcuci til samJing af to rarsektioner, idet samlcmuficn cr 
beregnet til at fastg0res til rorsektionerae ved svejsning, limning og/ellcr ved hjajlp af 
skuer eller nftter, 

10. Samlemuffe ifalge et hvilket som heist af kravene 7-9, keadctegnet ved, at 
n^vnte profilemne har ct hreddcwtykkclscstbrhold af starrclsesordcn 15: 1 , 

11. R0rsektion ifalge et hvilket som heist af kravene 1-fi og samlemuffe ifelge et 
bvilkct som liclst af kravene 7-10, kende(egn«t ved, at novate rerseklion, 
profilcmner og samlemuffe er tremstillet ud af et elastisk materiale, for eksempel plast 
eller metal 



Motftag&t 
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Opfindelsen angar en rsrsektion fbrtrinsvis til ventilatiorissysterner, hvor rarscktionen 
er indrettet til at opfoldes af et arital plader, hvoraf modstaende kantdele, som i 
brug&siluationen fortrinsvis IbrJaber parallel t mcd rorscklioncns aksc, cr udformet med 
indbyrdes samvirkende ISseorganer. 

Opfindelsen angar endvidere en samlemuffe til samling af rersektioner, hvor nasvnrc 
samlemuffe er frcmstillct udfra et ekstruderet profilemne, der er samlet til at udgereen 
ringforrnet samlemuffe rned en indre diameter, der svarer lil den ydrc diameter af 
rBrsektionen. 



(Fig. 7 og fig. 8) 
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